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Vonbfillet hegesztéshez
kb. 250°C-ra eltmelegrteni

Zugdse zum SchweiBen
auf efwa 250°C vorgewarmt

45

Kialld heg. varratrészeket sikba csiszolni

SchweiBnahtiberstande
abschleifen
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Schufzgasschweissen MAG DIN 8559
SG3I-M21-Y 4220

alle nicht bemassten Naehte a=

Turésezetlen méretek .
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ON 8570 szerint
Zutaessige Abweichungen fuer Masse
ohne Toleranzangabe
bei Schweisskonstruktion O
OIN 8570
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heg. utan felfurva
nach dem SchweiBen gebohrt

Jede unerlaubte Verwendung

dieses Dokumentes fir Mape ohre

Toleranzangabe DN 7168

Halbzeug :

wird gerichtlich verfolgt. grod Werkstoffnummer
Datum Name Benennung
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Zust.

BPW Fahrzeugtechnk
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